T/500

Kulaty pralez model: T/500
Rozmér: 518 mm
Max. pracovni tlak: 0,1 bar
Material: AISI 304L nebo AISI 316L
Ovladani standardni: VI/165A
na prani: MEC/80I
Tésnéni standardni: EPDM
na prani: Silikon, NBR, VITON
kod: G/T500
typ: na ramu nelepené
Na prani: s otvorem pro dvojc¢inny ventil
Certifikaty na prani: EN 10204 3.1, FDA
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Viika Max. =
Objednaci kéd Material Tésnéni ();-I) S1 S2 tlak Kg
bar
P1-T/500-1.4301/E AISI304L EPDM 100 3 3 0/0,1 16,2
P1-T/500-1.4301/N AISI 304L NBR 100 3 3 0/0,1 16,2 L=
P1-T/500-1.4301/S AISI 304L  Silikon 100 3 3 0/0,1 16,2
P1-T/500-1.4301/V AISI304L VITON 100 3 3 0/01 162
P1-T/500/B-1.4404/E AISI 316 EPDM 100 3 3 0/0,1 16,2
P1-T/500/B-1.4404/N AISI 316L NBR 100 3 3 0/0,1 16,2
P1-T/500/B-1.4404/S AISI 316L  Silikon 100 3 3 0/0,1 16,2
P1-T/500/B-1.4404/V AISI 316L Viton 100 3 3 0/0,1 16,2 650
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Objednaci kéd Material Tésnéni (H) S1 S2 tlak Kg Objednaci kéd Material Tésnéni (H) S1 S2 tlak Kg
bar bar
P1-T/501-1.4301/E AISI 304 EPDM 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502-1.4301/E AISI304L EPDM 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501-1.4301/N AISI 304L NBR 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502-1.4301/N AISI 304L NBR 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501-1.4301/S AISI 304L  Silikon 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502-1.4301/S AISI 304L  Silikon 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501-1.4301/V AISI 304L  VITON 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502-1.4301/V AISI 304L  VITON 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501/B-1.4404/E AISI316L. EPDM 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502/B-1.4404/E AISI316L. EPDM 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501/B-1.4404/N AISI 316L NBR 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502/B-1.4404/N AISI 3161 NBR 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501/B-1.4404/S AISI 316L  Silikon 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502/B-1.4404/S AISI 316L  Silikon 200 3 3 0/0,1 20
P1-T/501/B-1.4404/V AISI 316L Viton 150 3 3 0/0,1 18,1 P1-T/502/B-1.4404/V AISI 316L Viton 200 3 3 0/0,1 20

H ... vyska ptivatovaciho kr¢ku, S1 ... sila piivatovaciho kr¢ku, S2 ... sila vika
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