PRUHLEDITKA I1.

Pruhleditko
typ: s dvojitym sklem
podobné DIN 28120

Prahleditko s / bez topného ¢lanku
pro tlaky PN 6 / PN 10 / PN 16

Pouziti:

» Pro ptipady, kdy je nezadouci kondenzace a nanosy produktu na vnitfni strané
skla prithleditka.

« Priihleditko obsahuje dvé nezévislé skla zabudovana do strediciho krouzku.

« Topny ¢lanek je zabudovan do tohoto krouzku.

o Prihleditka jsou dodévéana k pfivafeni na nebo do stény nadoby.

« Rozméry jsou stejné jako DIN 28 120, rozdilnd je pouze vyska.

Maximalni pfipustna teplota:

« 150 °C pro sklo - kfemi¢itan sodny dle DIN 8902

« 280 °C pro sklo - borokfemicité dle DIN 7080

« vy$e uvedené teploty se mohou zménit — zalezi na kvalité zvoleného tésnéni

Jmenovity prameér:
« DN 50 - DN 200 (volny priizor od 80 mm az do 225 mm)

Materialy:
Prithleditko podobné DIN 28 120 s dvojitym| zékladn); piiruba: kotlovy plech, nerez, titan, Hastelloy atd.
sklem, DN 150, PN 16 s integrovanym topnym| | igsneng; KLINGERSsil C 4400, silikon, PTFE atd.
telesem, 24 V, 50 W « sklo: kiemicitan sodny dle DIN 8902
borokfemicitan dle DIN 7080
« stfedovy krouzek: kotlovy plech, nerez, titan, Hastelloy atd.
o vrchni pfiruba: kotlovy plech, nerez, titan, Hastelloy atd.
» utahovaci §rouby: 8.8, A2, A4
Elektricka data:
» zdrojové napéti: 24 V (stfidavy nebo stejnosmérny proud)
« jmenovity vykon: 50/ 75/ 100 (konstantni) W

Dal$i moZnosti:
« ochlazovani chladicikapalinou, jestlize potfebujeme napt. zabranit nepfipustnému
zvy$eni teploty skla

Na prani:
« také dostupné bez topného télesa
o bezpec¢nostni verze

Mozné kombinace:

« vy$e uvedené prihleditko miaze byt kombinovano s osvétlenim CHEMLUX®,
EdelLUX?, fibroLUX®, miniLUX", nebo metaLUX®. S véstavénym topnym télesem
je mozné pouziti pouze v nevybus$ném prostredi.

Certifikaty:

dle vasich pozadavku a za priplatek, mizeme dodat certifikaty dle EN 10204 3.1
/3.1 AD-W2, FDA, popripadé atest na sklo 2.2. Prosim uvadéjte pozadavky na cer-
tifikaty, jak v poptavce, tak i v objednavce.
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PRUHLEDITKA II. str. M24
Sklo Zakladni a vrchni pfiruba Matice a Srouby
Jmenovity{Jmenovity| Volny
pramér tlak prizor Utahovaci
(DN) (PN) d1 d4 s D k h1 h2 L Pocet | Velikost | momen
(Nm)

6 10 65

50 10 80 100 15 165 125 16 30 65 4 Mile6 28
16 15 75 32
6 15 18 75 4

80 10 100 125 15 200 160 20 30 75 8 Ml16 20
16 20 20 95 8 23
6 15 18 75

100 10 125 150 20 220 180 22 30 90 8 Ml16 26
16 25 22 100 30
6 20 18 85

125 10 150 175 20 250 210 25 30 90 8 Ml6 32
16 25 25 100 34
6 20 18 85

150 10 175 200 25 285 240 30 36 110 8 M20 47
16 30 30 120 54
6 25 20 100

200 225 250 340 295 36 8 M20
10 30 35 125 63
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Sestaveni:

poté, co spravné privarite zakladni ptirubu (pos.8) na nebo do stény nadoby, pripevnéte jednotlivé ¢asti v nasledujicim poradi:
tésnéni (pos. 4), sklo (pos. 5), sttedovy krouzek (pos. 7). Stejné tak pripevnéte i vrchni ¢ast. Nakonec postupné utdhnéte Srouby proti
maticim. Vy$e uvedeny utahovaci moment (v Nm) musi byt striktné dodrzen. Matice musi byt dotahovany kfizem. Dals$i informace
muzete ziskat z normy DIN 28120. Topny ¢lanek (pos. 6) (50, 75 nebo 100 W) musi byt zasroubovan do stfedového krouzku (pos. 7)

a napojen na 24V (stfidavy nebo stejnosmérny proud).
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