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o Pouziti pro péru a 1E)lyn (pro kapaliny konzultujte s nasim technicky
delny a susarny, kuchynské kade¢, vyroba textilii, susici cylindry, autoklavy, parni trouby, vyméniky tep
chemické laboratote apod.

Specifikace:

« materialy jsou peclivé vybirdny pro svoji odolnost viici oEotfebenim, extrémnim teplotam a korozi. Mohou byt plné recyklovatelné,
moznost pouziti jednotlivych nekovovych, bezazbestovych spojek

« jednoduchy design zajistujici minimalni ndroky na montaz ventilu

snadna instalace, mohou byt sestaveny v jakékoliv poloze

redukovana hmotnost a velikost

vnitfni design vytvoren k dosazeni maximalni kapacity a vykonu

snadné sefizeni. ventily jsou doddvany neregulované, ale s odpovidajici pruzinou, fddné oznacené pro pozadovanou redukei tlaku
informacni $titek uvéc?fi; ici regulacni pole

3 pruziny, snadno vymeénitelné a rozliené barvou a kodem

upeviovaci systém odolny viiéi vibracim, miize byt zaplombovan k zabranéni manipulace

samostredici zdmek, navrzeny k zaji$téni absolutni a precizni regulaci v pozadovanych bodech

ochranny filtr

vysoky stu]l)eﬁ vzduchotésnosti zimku pfi nulové spotiebé, dosahuje pozadované parametry DIN 3230

nerezové vlnovce privareny do plazmy. vzduchotésnost testovana héliem, zabezpecujici absolutni spolehlivost a dlouhou Zivotnost
véechny ventily jsou podrobeny prisnym zkouskam

o kazdy komponent ventilu je o¢islovan, registrovan a provéten. Dle pozadavku zdkaznika lze dodat materialové, sériové, zkouskové
a vykonnostni certifikaty

Dulezité:

na prani zdkaznika:

« ventily mohou byt vyrobeny s pouzitim jinych materiald, pro specialni pracovni podminky (vysoka teplota, specidlni média atd.)
» moznost jiného pfipojeni

o odmasténé a zbavené olejii a mastnot

oddélenim). Vhodny také pro pouziti: zehlici stroje, pra-
F, potravinarsky pramysl,

Cést Nazev Materil
Tvarna litina Uhlikova ocel Nerezova ocel
1 Téleso Tvarna litina (DIN-0.7043 GGG-40.3) Uhlikova ocel gDIN—1.0619 GS-C 25) Nerezova ocel (DIN-1.4408) }\AISI 316)
2 Kryt Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12) Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12) Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12)
3 Sedlo Nerezova ocel (DIN-1.4057) (AISI 431) Nerezova ocel (DIN-1.4057) (AISI 431) Nerezova ocel (DIN-1.4057) (AISI 431)
4 Cep Grafit PTFE (Teflon Grafit PTFE (Teflon Grafit PTFE (Teflon
5 Zamek Nerezova ocel (DIN-1.4034 Nerezova ocel (DIN-1.4034 Nerezova ocel (DIN-1.4034
6 Filtr . Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
7 Pridavna pruzina Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
8 Cepicka Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
9 Krouzek vinovei Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
10 Disk vInovci Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
11 Vlnovce Nerezova ocel(DIN-1.4571)(AISI-316Ti Nerezova ocel(DIN-1.4571)(AISI-316Ti Nerezova ocel(DIN-1.4571)(AISI-316Ti
12 Naprava Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L )Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L) Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
13 Separacni disk Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L) Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L
14 Regulacni Sroub Uhlikova ocel (DIN-1.1191 Ck-45 Uhlikova ocel (DIN-1.1191 Ck-45 Uhlikova ocel (DIN-1.1191 Ck-45
15 Tlacnik pruziny Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15
16 Pruzina Chrom-silikon ocel(DIN-1.7102 54SiCr6) Chrom-silikon ocel(DIN-1.7102 54SiCr6) Chrom-silikon ocel(DIN-1.7102 54SiCr6)
17 Informacni Stitek Nerezova ocel (DIN-1.4301)(AISI-304) Nerezova ocel (DIN-1.4301)(AISI-304) Nerezova ocel (DIN-1.4301)(AISI-304)
18 Ovladani Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12) Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12) Hlinik (DIN-3.2581.01 G-AISi 12)
19 Spojka télesa Grafit Grafit Grafit
20 Spojka sedla Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L) Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L) Nerezova ocel (DIN-1.4404)(AISI-316L)
21 afice Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15
22 Podlozka Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15
23 Podlozka Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15
24 Sroub Uhlikova ocel (DIN-1.1191 Ck-45 Uhlikova ocel (DIN-1.1191 Ck-45 Nerezova ocel (DIN-1.4401)(AISI-316
25 Podlozka Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Nerezova ocel (DIN-1.4401)(AISI-316
26 Upevnovaci Sroub Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel (DIN-1.1141 Ck-15 Uhlikova ocel 8DIN—1.11 Ck-15)
27 Plomba ovo lovo lovo
28 Plombovaci drat Plombovaci drat Plombovaci drat Plombovaci drat
R 1/2“az 1
DN 15 az 25
N 25 40 40
Provozni Tlak (bar) 17 17 17
Oy
podminky Max. teplota (0 C) 210 230 230
Min. teplota (°C) -10 -10 -60
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Model 513 514 o
R [DN[ 12 | 34« | 1 15 | 20 | 25 Prutoky
Plipoieni Whitwothiiv plynotésny cylindricky vnitini PN-25 DIN 2544 R 1/2¢ 3/4% 1¢
poj Zavit 1SO 228/1 1978(DIN-259) PN-40 DIN 2545
H 57 57 57 57 57 57 DN 15 20 25
H1 1 1 1 1 1 1 .
™ 2550 2550 2550 2550 2550 2550 I - nasycena para v kg/h
T 25 55 05 30 30 T Tlak (bar) [II-vzduch pfi 0 °C a 1,013 bar v Nm3/h
B 75 =5 7 7 7 5 Pro kapaliny konzultujte s nagim technickym oddélenim
D - - - 95 105 115 Vstup [Redukovany|
K : : : 65 75 85 Pl P2 I 1 [ I I 1
! - - - 14 14 14 02 G 7 9 0 7
b - - - 16 18 18 2 1 26 35 32 3 42 58
T RS S W e e e e
- . 5
Z tvarn. lit. 1,98 2,05 2,29 3,60 3,65 4,73 i 30 33 37 49 s 74
E uhl. ocel 2,08 2,15 2,44 3,85 3,95 5,05 3 1.5 42 5 52 67 73 01
Z | ner.ocel | 2,13 2,25 2,55 3,95 4,08 5,20 2 50 67 64 82 89 23
3 o 2,5 66 75 70 93 99 38
225 |IRISICIR|S|Z|IR(EIE[R|E|Z|R|E(E[R|S|3 0.4 19 25 24 30 32 43
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M it it L L Rl Rk 035 471; 227; g% 6291 7299 9889
<
R Rl R o) Bl B oe el fom) o= el o=l =] el o) sl el R g e 5 2 68 90 85 13 20 16
=0 ES N RT BT I I I B e e ) ) Bl N N I e e 3 88 115 10 43 3213
EEIE N B MR M E N E M E NN AN EEE 4 96 125 12 55 68 232
AN [acf ucy ucy uc] uch sy Juc (ual sy perg puoy uiy puig ooy ey puig oy 0,6 4 60 37 74 82 3
6 9 6 0 59 71 236
R B B B e e B B R R R R R A R R S R 110 2 6 80 92 265
HEEIEIEIEIE I I EIEIEI BRI B I S 5 106 39 32 75 88 | 260
R e K e Kl e el B B B A L A A A L A S 0.7 50 67 6 34 89 19
al =l B B B e e e e e e S S EA R E B R R 5 1106 2133 |14 [ o
. 5 4 0 3
B IR B S S B S R B S R R I B BTN B 6 1 5 42 8 201 278
BRI NI BRI R R IE I 0,8 54 71 67 3 94 129
TN el Kac Rl Kocl ) ocl il el ) IS e Bl il Bl il Bl Bl B 8 3 2 46 3 ] 196 | 272
6 3 80 73 253 245 338
0.9 48 67 63 82 92 125
16 20 147 157 21
9 16 51 45 189 204 8
36 77 70 22 239 3
5 50 95 87 244 264 363
7 55 99 94 250 275 37
1 58 77 73 95 05 142
2 2 22 2 151 6 227
10 3 20 58 S 196 21 93
4 42 86 7 233 250 347
6 70 208 212 277 297 2
8 78 229 220 286 307 26
1.1 66 88 82 08 12 6
2 127 23 59 17 40
3 3 170 62 212 227 31
11 4 S 205 95 55 76 38
6 9 221 242 317 339 73
8 2 278 266 347 37 S
8.6 2 284 271 55 53
1.2 73 99 95 26 3 186
2 0 135 12 167 17 9
3 3 177 17 221 24 332
12 4 65 21 205 68 9 398
6 20 26 255 32 60 92
e
. o W r r 0 i
Tabulka tlakti, pritokovych koeficientli a regulacnich poli 123 8150 “6‘ %»2 % g 22
R 127 | 3/47) 1 3 73] 75 231 249|343
DN R T o e o 2 o . 7
Max. vstupni tlak (bar) (P1 MAX) 17 Q 546 325 307 03 35 604
IET . 8.6 251 356 31 12 S 615
Max. redukovzima diference (bar) P1:10 2.2 > 3 ¥ % 2 s
Min. redukovany tlak (bar) (P2 MIN) 0,14 % 411421 % %_ gg 126 1Aétf
. 5
Pritokovy koeficient Kvs m3/h AP = 1bar | 1,50 | 2,50 | 3,00 15 461 (7)% é 2 égx 122 28 542¢
o 5 2 3
go2 [0,14a21,70 _Kod_ 56494 8 20 1 3 318 10 7 526
=32 Identifika¢ni barva Bild 8.6 240 343 355 28 59 639
B § o Kod 56495 1.7 04 2 3 160 173 239
£ 22 2] 1.40 a2 4,00 : 1oL L
NI =EvE] B ’ ifika¢ni 020V 3
55 2= Idennﬁkaf:m barva Ruzova 17 7} 7 %3 A3 4 2 23
8 58 y Kod 56496 6 206 30 29 373 20 55
Z = 3,50 a2 8,60 Identifikaéni barva Cervena & 222 3 39 2 462 b
8.6 252 359 34 7} 178 673
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REDUKCNI VENTIL - MODEL 513 a 514

Funkce:

Funkce redukéniho ventilu je zaloZena na principu pfimé akee. Sila vytvofend pruzinou pfemistuje
napravu a udrzuje uzaviraci kouli otevfenou. Médium vyvine pti prichodu opa¢nou silu na viko,
které se snazi zredukovat isek priachodu média pres sedlo. Akce pruziny a reakce tlaku na vlnovce
se vzajemné vyrovnavaji a zredukovany tlak ziistava konstantni. Kolisani ve spotifebé ma vliv na re-
dukovany tlak. VInovce tato kolisani snizuji pfes balan¢ni otvor, vyvolanim zmény priichodu média
jako funkci ustaleného redukovaného tlaku. U pracovnich podminek pti nulové spotiebé zistava
ventil uzavteny a kompletné vzduchotésny, i kdyz dojde k mirnému zvyseni zredukovaného tlaku.

Instalace:

Ventil instalujte vzdy do sekce horizontélniho potrubi, co nejblize k bodu spotteby. Ventil muze
byt instalovan v jakékoliv pozici. Ujistéte se, ze médium proudi podle sméru $ipky na télese ventilu.
vstupni a vystupni potrubi musi byt spravné velikosti a Fadné zajisténo, aby nedoslo k poklesu tlaku
napéti. Vystupni potrubi by mélo mit vét$i pramér nez vstupni potrubi, aby nedoslo k nadmérné
rychlosti toku média. V souladu s pozadavky ,Regulace pro tlakova zatizeni ITC-MIE-AP 2 5.8%
bude tlakové redukéni prisluenstvi dodano s:

o tlakomér s kondenza¢ni smyckou a tficestnym ventilem, dle ¢lanku 11, MIE-AP 1 instrukce
»Bojlery®, umistény pied a za redukénim ventilem

« pojistny ventil za redukénim ventilem, schopny vyprazdnit max. pritok pary, coz umoznuje
pratok na drovni regulované a nastavené na max. redukovany tlak + max. 10%

I Oblast vlivu vstupniho tlaku (P1)
[ Oblast vlivu redukovaného tlaku (P2)

kondenza¢ni separator

prerusovaci ventil

filtr

kondenzaéni smycka

kohout tlakoméru

tlakomér

ventil redukce tlaku

pojistny ventil

. prerusovaci ventil s regula¢ni podlozkou
10. ¢isti¢ kondenzatu

OO N WD

10 @ Priklad instalace pro paru

Dulezité:

o Vzdalenost mezi ventilem regulace tlaku 7 a pferusovacimi ventily 2.2/2.3 musi byt 8 — 10 x vétsi nez priimér potrubi.
» Doporucujeme instalovat separator 1 a ¢isti¢ kondenzatu 10 s pouzitim mokré pary tazenim.

» Doporucujeme, aby bylo redukéni zatizeni doplnéno o obtok a prerusovaci ventil s regula¢ni kuzelkou 9.
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REDUKCNI VENTIL - MODEL 513 a 514

Uvedeni do chodu a nastaveni redukovaného tlaku:

« pted uvedenim do provozu by mély byt trubky a vnittek ventilu o¢i$tény od
usazenin, zvlasté v uzamykacich oblastech

« zkontrolujte informacni $titek (17) kvili regula¢nimu poli, zda je ventil vhodny
pro redukovany tlak a Ze pruzina (16) je vhodna pro pozadovany rozsah

o odstrante matici (21), informa¢ni $titek (17) a upeviiovaci Sroub (26)

« se vstupnim ventilem plné otevienym a vystupnim ventilem uzavfeny otocte po-
moci ru¢niho ovladani (18) postupné zleva doprava, aby doslo ke zvyseni reduko-
vaného tlaku, nebo zprava doleva k jeho snizeni, dokud neni redukovaného tlaku
pti nulové spotiebé dosazeno

« pomalu oteviete vystupni preruSovaci ventil

« znovu nastavte pozadovany redukovany tlak ve spotfebnich podminkach

« vlozte upeviiovaci Sroub (26) a informa¢ni titek (17) na misto a upevnéte je
matici (21)

« zaplombujte ventil, tak aby nedoslo k naslednému nastaveni, za pouziti plombo-
vaciho drétu (28) a plomby (27)

« doporucujeme, aby byl vstupni tlak P1 a redukovany tlak P2 zaznamenan na
prislu$né misto v informacnim §titku (17)

Montaz a demontaz:

« odplombujte ventil prestfizenim dratu (28)

o odstrante matici (21), informa¢ni $titek (17) a upeviiovaci Sroub (26)

« otocte ruénim kolem (18) zprava doleva dokud neucitite uvolnéni pruziny (26)

« odstrante §rouby (24) a podlozky (25)

o oddélte kryt (2) od télesa (1) a ziskdte pristup ke vSem vnitinim komponentim.
Toto umoziluje snadnou udrzbu a vyménu pruziny (16), vlnovcovych komponentt
(9), (10), (11) a sedlovych komponent (3), (4), (45), (6), (7), (8)

« pokud bylo demontovéno sedlo, vymérite spojku (20) za novou. Novou spojku
télesa dejte na misto (19)

« vlozte ndpravu (12) do otvoru ¢epu (4) a zkontrolujte, zda se muze volné po-
hybovat a je kolmo k disku vlnovce (10) poté co byly vinovcové komponenty (9),
(10), (11) vraceny na misto

« vyberte pruzinu (16) vhodnou pro redukovany tlak

« vratte kryt (2) na téleso (1) a $rouby (24) s podlozkami (25) a upevnéte je

« nakonec pokracujte dle popisu ,,Uvedeni do chodu a nastaveni redukovaného
tlaku®

Udriba:

« Spravna instalace s ventily na vstupu a vystupu udrzbu usnadnuje.

« Filtr (6) by mél byt pravidelné ¢istén.

« Pfi montazi ventilu vymérite sedlovou spojku (20) a spojku télesa (19) za nové.
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