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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY str. 1
Dvoucestny normalné uzavieny pneumaticky ventil: Dvoucestny normalné otevieny pneumaticky ventil:
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vystup %}\ ¥ 1h
I 1. valec
2. télo ventilu \Mp_,:"‘%\ P L E
o 6. hornihlava W %f Z
8. O-krouzek o] .
9. pist Lt
11. tésnéni uzdvéru
. i | 6 12. blokovaci krouzek
fg& 14. O-krouzek ?
! % 4 7 15. O-krouzek
Sl 16. pist * N
A W 17. O-krouzek
18. hridel

19. pruzina

21. PTFE vlozka

22. CLAMP

35. PTFE podlozka

36. O-krouzek

37. tfmen

38. §roub

39. pripojovaci krouzek
40. §roub

41. spodni ¢ast pneupohonu
42. O-krouzek

3-A normalné uzavieny pneumaticky ventil se muize stat nor- 3-A normalné otevieny pneumaticky ventil se mtize stat
malné otevienym pneumatickym ventilem jednoduchym otoce- normalné uzavfenym pneumatickym ventilem jednoduchym
nim valce spodni stranou nahoru. otocenim vélce spodni stranou nahoru.

Normélné uzavieny ventil md spodni ¢ast pneupohonu (poz. 41) smontovanou s tfrmenem (poz. 37).
Normélné otevfeny ventil ma vélec (poz. 1) smontovany s t‘menem (poz. 37)
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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

Trojcestny normalné uzavieny pneumaticky ventil: Trojcestny normalné otevieny pneumaticky ventil:
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15. O-krouzek

16. pist

17. O-krouzek

18. hridel

19. pruzina

21. PTFE vlozka

22. CLAMP

35. PTFE podlozka

36. O-krouzek

37. tfmen

38. $roub

39. ptipojovaci krouzek
40. §roub

41. spodni ¢ast pneupohonu
42.42. O-krouzek

3-A normélné uzavieny pneumaticky ventil se mtiZe stat nor- 3-A normalné otevieny pneumaticky ventil se muze stat
malné otevienym pneumatickym ventilem jednoduchym otoce- normalné uzavienym pneumatickym ventilem jednoduchym
nim valce spodni stranou nahoru. otocenim vélce spodni stranou nahoru.

Normélné uzavieny ventil méd spodni ¢ast pneupohonu (poz. 41) smontovanou s tfrmenem (poz. 37).
Normélné otevfeny ventil ma vélec (poz. 1) smontovany s t‘menem (poz. 37)

Trojcestny pneumaticky ventil

Dvoucestny pneumaticky ventil

Rozbaleni:

« zkontrolujte obsah baleni:
« vyjméte veskery balici material
« vycistéte ventil, vSechny jeho ¢4sti a odstrante veskery balici material

Kontrola:

« zkontrolujte ventil a vSechny jeho ¢asti, zda nebyly poskozeny béhem prepravy
« zkontrolujte fidici jednotku, je-li obsazena
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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

Instalace:
Ventil: ()
« rozlozte télo ventilu dle uvedeného obrazku L
« ptivarte konce potrubi k vystuptim ventilu
« znovu sestavte ventil
* pfipojte stlaceny deuch k pripojce na va}c1 ventilu / /
« pozice vzduchového ventilu smérem dol

Vénujte zvlastni pozornost:
o vibracim
« tepelnému rozpinami v potrubi
« prebyte¢nému tlaku v potrubi
« ventil musi byt rozebran pred ptivarenim do potrubi 7
« télo ventilu musi byt dokonale zarovnané /

« nesmi existovat pnuti v potrubi

Pripojeni vzduchu, kabelaze:
« vstup vzduchu: 1/8” BSP zavit
« pripojeni kabelaze: PG?7 zavit pro konektor 030S nebo kabelova prichodka
PGY zavit pro konektor 030H
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Vzduch | Kabeldz
Udriba:
- Preventivni urzba Udrzba Ve VI!lkYCh . Udrzlza po Mazani
podminkach  poskozeni/ zniceni
O-krouzek (poz. 8, Vymérite Vyménte Vymérite Promazte pomoci
14, 15,17, 36, 42) po 12 mésicich po 12 mésicich co nejdrive loZiskového mazadla
Tésnéni uzavéru Vymeérite Vymeénte Vymeérite
(poz. 11) po 12 mésicich po 12 mésicich co nejdrive
Pruzina Vyméiite po Vyméiite po Vymeéiite
(poz. 19) 500.000 operacich  200.000 operacich co nejdfive
PTFE vlozka Vymeéiite
(poz. 21) co nejdrive
PTFE podlozka Vyménte Vymérnte
(poz. 35) po 12 mésicich co nejdrive
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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

Udrzba:

1. 1.valec

2. 2.télo ventilu
3. 3.stfedni ¢ast
6. 6. horni hlava
7. 7.spodni hlava
8. 8. O-krouzek

10. 10. pist trojcestného ventilu
11. 11. tésnéni uzavéru

12. 12. blokovaci krouzek

13. 13. distan¢ni vlozka

14. 14. O-krouzek

15. 15. O-krouzek

16. 16. pist

17.17. O-krouzek

18. 18. hridel

19. 19. pruzina

21.21. PTFE vlozka

22.22. CLAMP

35. 35. PTFE podlozka

36. 36. O-krouzek

37.37. tfmen

38. 38. sroub

39. 39. pripojovaci krouzek

40. 40. sroub

41. 41. spodni ¢ast pneupohonu
42.42. O-krouzek

1. demontujte ventil z potrubi

2. polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku a pokracujte v udrzbé vlhkych ¢asti

3. normalné uzavieny ventil typ “L” a “T”:
oto¢te normalné uzavreny ventil typ L a T do pozice otevieno se stlacenym vzduchem. Oddélte od téla
ventilu (poz. 2) od$roubovanim objimky CLAMP (poz. 22). Vypnéte stla¢eny vzduch. Demontujte $roub
(poz. 38) z ptipojovaciho krouzku (poz. 39). Nasledné miizete odstranit dfik (poz. 9) z ventilu.

normalné otevieny ventil “L” a “T”:
oddélte normalné otevieny ventil typ L a T od téla ventilu (poz. 2) od$roubovanim objimy CLAMP (poz. 22).
Demontujte Sroub (poz. 38) z pripojovaciho krouzku (poz. 39). Nasledné miizete odstranit dfik (poz. 9) z ventilu.

normalné uzavieny ventil “LL” “LT” “TL” “TT”:

otocte normalné uzavreny ventil typ LL, LT, TL, TT do pozice otevieno se stla¢enym vzduchem. Oddélte

od téla ventilu (poz. 2) vySroubovanim spodni objimky CLAMP (poz. 22). Vypnéte stlaceny vzduch. Vyjméte
$roub (poz. 38) z ptipojovaciho krouzku (poz. 39). Nasledné mizete odstranit uzaviraci dfik (poz. 9) z ventilu.
Vysroubujte vrchni objimku CLAMP (poz. 22) a vyjméte stfedni ¢ast ventilu (poz. 3).

normalné otevieny ventil “LL” “LT” “TL” “TT”:

oddélte normalné otevieny ventil typ LL, LT, TL, TT od téla ventilu (poz. 2) od$roubovanim spodni objimky
CLAMP (poz. 22). Otocte ventil do pozice uzavieno se stacenym vzuchem. Vyjméte $roub (poz. 38) z
pripojovaciho krouzku (poz. 39). Nésledné muzete odstranit uzaviraci drik (poz. 9) z ventilu. Vypnéte stlaceny
vzduch. Vysroubujte vrchni objimku CLAMP (poz. 22) a vyjméte stfedni ¢ast ventilu (poz. 3).
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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

4. Demontujte uzaviraci diik dle obrazku nize. Upnéte uzavér do svéraku. Vysroubujte jednotlivé komponenty
a oddélte je od diiku. Vymeéiite tésnéni (pos. 11) ve ventilech typu ,,.L“ a ,,T'. Vymeéite vrchni a spodni tésnéni (pos. 11)
ve ventilech typu ,,LL ,LT ,TL* a ,TT* Vyménte O-krouzek (pos. 42) na dfiku. Znovu sestavte uzaver.

=

5. ventily typu ,,L“a ,, T
vyjméte horni ¢ast (poz. 6). Vymeénte O-krouzek (poz. 8)
ventily typu ,LLY , LT ,TLS, ,TT*
vyjméte spodni ¢ast (poz. 7). Vymeéiite horni a spodni O-krouzky (poz. 8). Vyjméte horni ¢ast (poz. 6). Vymérite
O-krouzek (poz. 8).

6. vyjméte PTFE vlozku (poz. 21), PTFE podlozku (poz. 35) a O-krouzek (poz. 36). Vyménte PTFE podlozku (poz. 35) a
O-krouzek (poz. 36). Vyménte PTFE vlozku (poz. 21), je-li poskozena nebo znicena.
7. nasleduje udrzba valce ventilu v pripadé potreby nebo v pripadé panované udrzby. Neni-li nutna pokracujte bodem 13.
8. vyjméte Srouby (poz. 40) a oddélte vélec od tfmenu (poz.37).
9. oddélte valec (poz. 1) od spodni ¢asti pneupohonu (poz. 41) vlozenim 1/8 BSP zavitové tyce do vstupu vzduchu, do
spodni ¢asti pneupohonu a do vystupu vzduchu ve valci.
10. vyjméte pruzinu (poz. 19) (v pruziné neni zadné pnuti). Vyménte v ptipadé nutnosti nebo je-li to v planu udrzby.
11.vyménte O-krouzek (poz. 14) na valci (poz. 1), na pistu (poz. 16), na spodni ¢asti pneupohonu (poz. 41). Vymeéiite
O-krouzek (poz. 15) na pistu (poz. 16). Vyménte O-krouzek (poz. 17) na spodni ¢asti pneupohonu (poz. 41).
12.znovu sestavte jednotlivé ¢asti valce dle nasledujicich krokd:
a) otocte valcem (poz. 1) horni ¢asti dola
b) vlozte pruzinu (poz. 19)
¢) vlozte hridel (poz. 18)
d) vlozte spodni ¢ast pneupohonu (poz. 41) a nasroubujte na véalec (poz. 1) vlozenim 1/8” BSP zavitové tyce do
vstupu vzduchu a do vystupu vzduchu
e) otocte valec a pripojte ke tfrmenu (poz. 37)
f) vlozte a utahnéte $rouby (poz. 40)
13.znovu sestavte jednotlivé ¢asti ventilu dle nasledujicich krokd:
normalné uzavieny ventil typu ,,L“ a ,,T*:
v normalné uzavieném ventilu typu ,,L“ a ,T* vlozte PTFE vlozku (poz. 21) do tfmenu (poz. 37), vlozte
O-krouzek (poz. 36) do vrchni ¢ésti (poz. 6), vlozte PTFE podlozku (poz. 35) na O-krouzek (poz. 36); vlozte
horni ¢ést (poz. 6) a O-krouzek (poz. 8) do tfrmenu (poz. 37); vlozte uzaviraci diik (poz. 9); vlozte a utahnéte
$rouby (poz. 38) do pripojovaciho krouzku (poz. 39); otocte ventil do pozice otevieno se stla¢enym vzduchem;
vlozte télo ventilu (poz. 2) na horni ¢ast (poz. 6); vloz a utahnéte objimku CLAMP (poz. 22); vypnéte stla¢eny
vzduch.

armat@armat.cz ARMAT spol. s r. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic

Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031

spol. s r.o.

“(@armag)

http://www.armat.cz
Fax: +420 465 585 254

MADE OF STAINLESS ...

]
e e o]



[

NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

normalné otevieny ventil typu ,,L“ a ,,T*:

v normalné otevreném ventilu typu ,,.L“ a ,,T“ vlozte PTFE vlozku (poz. 21) do tfmenu (poz. 37), vlozte
O-krouzek (poz. 36) do vrchni ¢ésti (poz. 6), vlozte PTFE podlozku (poz. 35) na O-krouzek (poz. 36); vlozte
horni ¢ést (poz. 6) a O-krouzek (poz. 8) do tfrmenu (poz. 37); vlozte uzaviraci diik (poz. 9); vlozte a utahnéte
$rouby (poz. 38) do pripojovaciho krouzku (poz. 39); vlozte télo ventilu (poz. 2) na horni ¢ast (poz. 6); vloz a
utdhnéte objimku CLAMP (poz. 22).

normalné uzavieny ventil typu ,,LL ,,LT, ,,TL a ,,TT*:

v normalné uzavieném ventilu typu ,,LL“LT*, ,TL* a ,,I'T* vlozte PTFE vlozku (poz. 21) do tfmenu (poz. 37),
vlozte O-krouzek (poz. 36) do vrchni ¢asti (poz. 6), vlozte PTFE podlozku (poz. 35) na O-krouzek (poz. 36);
vlozte horni ¢ést (poz. 6) a O-krouzek (poz. 8) do tfrmenu (poz. 37); vlozte stfedni ¢ast ventilu (poz. 3) na horni
cast (poz. 6); vlozte a utdhnéte horni objimku CLAMP (poz. 22); vlozte spodni ¢ast (poz. 7) a horni a spodni
O-krouzky (poz. 8); vlozte uzavér (poz. 9); vlozte a utdhnéte $rouby (poz. 38) do pripojovaciho krouzku (poz. 39)
otocte ventilem do pozice otevieno se stlacenym vzduchem; vlozte télo ventilu (poz. 2) na spodni ¢ast; viozte a

utahnéte spodni objimku CLAMP (poz. 22); vypnéte stlaceny vzduch.

normalné otevieny ventil typu ,,LL ,,LT, ,,TL* a ,,TT*:

v normalné otevreném ventilu typu ,,LL% LT, ,TL® a ,TT* vlozte PTFE vlozku (poz. 21) do tfmenu (pos. 37),
vlozte O-krouzek (poz. 36) do vrchni ¢asti (poz. 6), vlozte PTFE podlozku (poz. 35) na O-krouzek (poz. 36);
vlozte horni ¢ast (poz. 6) a O-krouzek (poz. 8) do tfmenu (poz. 37); vlozte stfedni ¢ast ventilu (poz. 3) na
horni ¢ast (poz. 6); vlozte a utahnéte horni objimku CLAMP (poz. 22); vlozte spodni ¢ast (poz. 7) a horni a
spodni O-krouzky (poz. 8); otocte ventilem do pozice zavfeno se stlacenym vzduchem; vlozte uzavér (poz. 9);
vlozte a utahnéte $rouby (poz. 38) do pripojovaciho krouzku (poz. 39); vypnéte stlaceny vzduch; vlozte télo

ventilu (poz. 2) na spodni ¢ast (poz. 7); vlozte a utdhnéte spodni objimku CLAMP (poz. 22).

Po udrzibé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.
Zkontrolujte zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.

Bezpecnost:
« nedotykejte se ventilu nebo potrubi pfi paci s horkou kapalinou nebo béhem steriliza¢niho procesu
« neprovadéjte udrzbu je-li ventil horky
« uvolnéte tlak ve ventilu a potrubi pred provedenim udrzby
« nedotykejte se vyvodi z ventilu je-li ventil napojen na stlaceny vzduch
« vzdy po pouziti uvolnéte stlaceny vzduch

MADE OF STAINLESS ...

Fax: +420 465 585 254 Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031

Technicka data:
o provozni tlak: max. 4 bar s jednoc¢innym ovladanim
max. 10 bar s dvoucinnym ovladanim
« minimalni tlak: vakuum
« teplotni rozsah: -10 °C az 140 °C (+15 °F az +280 °F)
o tlak vzduchu ovladace: 5/7 bar
o povrch: zrnitost 120 max Ra1.01-1.14 um, 40 - 45"’
o elektrické komponenty na pfani: bezdotykovy spinac¢
elektricky mikrospinac
solenoidovy ventil
konektor
« rozmezi vyroby: DN 28 az DN 85,17 az 3”
Materialy:
o Casti ve styku s produktem: AISI 316L
« ostatni ¢asti: AISI 304L
o uzaviraci diik: AISI 316L
« tésnéni uzaveéru: PTFE
o tésnéni ve styku s produktem: silikon, na prani: EPDM, PTFE, Viton
« ostatni tésnéni: NBR
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NAVOD A UDRZBA - SEDLOVE VENTILY

Elektrické soucastky:

Bezdotykovy spinac:

« vystupni signal:
« elektrické napéti:
« max. proud:

« vystup:

o kdd:

Mikrospinac:

o typ:

« signal vystupu:

« elektrické napéti:
» min. proud DC:
» max. proud DC:
» min. proud AC:
» max. proud AC:
« Kod:

Solenoidovy ventil:
o typ:

o elektrické napéti:
 min. proud:

« max. proud:

« viskozita:

o tlak:

o kod:

Konektor:
« elektrické napéti:
« max. proud:

« kéd:

Konektor:
« elektrické napéti:
« max. proud:

« kéd:

armat@armat.cz
http://www.armat.cz
Fax: +420 465 585 254

———mmmmmmm

analogovy
10/30 V. DC
50 mA
<1.5mA
013S

NO nebo NC

On / Oft digitalni
24 /100 V DC/AC
02A

5A

05A

3A

0141

NO nebo NC

24 VDC/AC,48 V AC, 110V AC

3.5VA
5VA

21 mm?/s
0/10 bar
015

250 V AC-300V DC
10A
030H

250 V AC
8A
030S
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